
Leistungsübersicht Sägen Technische Aspekte:

Typ

1 350 200 16 6000 0,5 0,2

1 400 200 10 6000 0,5 0,2

Leistungsübersicht Fräsen/Bohren/Gewindeschneiden Technische Aspekte:

Typ X [mm] Y [mm] Z [mm] Rund%sch [°] B Achse [°] Achsen Spezielles

1 BAZ 1 Ha�ner 6950 450 300 4

1 BAZ 2 Chiman 3500 250 300 3

1 660 400 500 3 yes

1 1016 508 508 3 yes

Leistungsübersicht Stanzen Technische Aspekte:

Typ

1 50 500 200 200

1 50 7000 300 300

1 25t-Excenterstanze 3000 8000 200 50  ±  0,2

1 30 500 300 200

Leistungsübersicht Entgraten Technische Aspekte:

Anzahl Typ Höhe min. [mm] Höhe max. [mm]

1 RSA Rasamat Solo 100 2000 10 200 10 200

1 50 2000 10 500 10 200

Anzahl 
Anlagen

max.
 Sägebreite

[mm]

max.
 Sägehöhe

 [mm]

Sägelänge 
Min. [mm]

Sägelänge
 Max. [mm]

min. erzielbare 
Toleranzen bei ≥ 
3.000mm  ± mm

min. erzielbare 
Toleranzen bei  ≤ 
3.000mm ± mm

RSP 600
Radialsägeautomat

Pressta Eisele
Pro,lma 620
Radialsägeautomat

Anzahl 
Anlagen

Gewinde- 
schneiden       
[ y / n ]

A-Achse
 180° schwenkbar

BAZ 3 Hurco CNC-
Werkzeugmaschine

BAZ 4 Hurco CNC-
Werkzeugmaschine

Anzahl 
Anlagen

Länge min. 
[mm]

Länge max. 
[mm]

Breite max. 
[mm]

Höhe max. 
[mm]

min. erzielbare 
Toleranzen ±  [mm] 

Kurzteil-
stanzen im 

Schni7bereich

min. erzielbare 
Toleranzen ±  

[mm] Langteil-
Stanzen mit 

Vorschub

30t-Hydraulikstanze
Kurzteilstanze

40t-Hydraulikstanze 
Langteilstanze

35t-Excenterstanze 
Wol�

Länge min. 
[mm]

Länge max. 
[mm]

Breite min. 
[mm]

Breite max. 
[mm]

RSA Rasamat 
Mit Vorschub
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