Leistungsiibersicht Sagen Technische Aspekte:

. . . - I
max. max. s pas s s min. erzielbare min. erzielbare o
Ap;:;;azln Typ Sagebreite | Sdgehodhe ﬁignel?r:ﬁ] ::agfl?;gr:] Toleranzen bei 2 Toleranzen bei < ALTE C H e
g [mm] [mm] : ' 3.000mm +mm 3.000mm  mm Aluminium Technik (®
RSP 600
1 Radialsdgeautomat 350 200 16 6000 0,5 0,2 Tel.: 02371/953 79-0
Pressta Eisele Fax: 02371/953 79-98
1 Profilma 620 400 200 10 6000 0,5 0,2 Email: info@altech-gmbh.de
Radialsageautomat
Leistungsiibersicht Frisen/Bohren/Gewindeschneiden Technische Aspekte:
Anzahl Gewinde-
Typ X [mm] Y [mm] Z [mm] Rundtisch [°] B Achse [°] Achsen schneiden Spezielles
Anlagen [y/n]
A-Achse
1 BAZ 1 Haffner 6950 450 300 4 180° schwenkbar
1 BAZ 2 Chiman 3500 250 300 3
BAZ 3 Hurco CNC-
1 Werkzeugmaschine 660 400 500 3 yes
BAZ 4 Hurco CNC-
1 Werkzeugmaschine 1016 508 508 3 yes
Leistungsiibersicht Stanzen Technische Aspekte:
min. erzielbare min. erzielbare
. . . . .. Toleranzen + [mm] Toleranzen *
m;::ln Typ LarE,:;T:emn]\m. Lar},cf:nr‘:}ax. Brell::nr:;ax. Ho[hn(::]ax. Kurzteil- [mm] Langteil-
stanzen im Stanzen mit
Schnittbereich Vorschub
1 30t—Hy.drauIikstanze 50 500 200 200
Kurzteilstanze
1 40t-Hyg|rauIikstanze 50 2000 300 300
Langteilstanze
1 25t-Excenterstanze 3000 8000 200 50 + 0,2
35t-Excenterstanze
1 Wolff 30 500 300 200
Leistungsiibersicht Entgraten Technische Aspekte:
Anzahl Typ Lange min. |Lange max. | Breite min. | Breite max. Héhe min. [mm] Héhe max. [mm]
[mm] [mm] [mm] [mm]
1 RSA Rasamat Solo 100 2000 10 200 10 200
RSA Rasamat
1 Mit Vorschub 50 2000 10 500 10 200
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